Практическая работа по технологии обработки швейных изделий
для девочек 8 - 9 классов
«Обметывание петель ручным способом»
Время выполнения – 45 минут

Материалы: Хлопчатобумажная ткань 100мм х 150мм, 
пуговица диаметром 10 – 12

	Последовательность выполнения шва
	Графическое изображение

	1. Перед началом работы проверьте комплектность деталей кроя и их размеры:
1 деталь – 100мм х 150мм,
пуговица диаметром 10 – 12
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	2. Сложить ткань вдвое, наметить линии середины детали на расстоянии 2,0 см от сгиба. Проложить прямые стежки по намеченной линии.
	[image: ]

	3. Наметить место расположения петли с лицевой стороны тремя линиями – одна совпадает с направлением петли, две поперечные ограничивают её длину, которая равна диаметру пуговицы + её толщина. Начало петли вынести за линию середины детали на 0,2÷0,3см в сторону края борта.
	[image: ]

	4. Проложить две параллельные строчки прямыми ручными стежками вокруг петли.
Строго по намеченной линии прорезать петлю с помощью распарывателя
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	5. Обметать разрез петельными стежками по лицевой стороне. Плотность строчки зависит от толщины ниток и может составлять от 12 до 20 стежков на 1 см ткани. Ширина шва (расстояние от прокола иглы до разреза петли) - 1÷3 мм в зависимости от осыпаемости ткани. Стежки располагаются на одинаковом расстоянии от среза и друг от друга и затягиваются равномерно.
	[image: ]

	6. В конце петли перпендикулярно линии разреза проложить 3÷4 скрепляющих стежка длиной, равной удвоенной ширине обметочной строчки, которые затем обвиваются с захватом ткани поперечными стежками. Концы ниток выводятся на изнаночную сторону и закрепляются тремя-четырьмя стежками. Петлю приутюжить.
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Практическая работа по технологии обработки швейных изделий
для девочек 8 – 9  классов
«Обработка накладного кармана с фигурным входом»

Материалы: хлопчатобумажная ткань размером 280х300 мм; ткань для раскроя деталей кармана 400 х 250мм

[image: ]




Последовательность выполнения и графическое изображение 

	Описание операции
	Графическое изображение

	1.Вырезать из бумаги шаблон. Произвести раскрой кармана и обтачки его фигурного среза, соблюдая все правила раскроя.
	


	2. Фигурную обтачку и вход в карман сложить лицевыми сторонами внутрь, совмещая срезы, сколоть, сметать. Обтачать по верхнему срезу кармана, входу в карман и боковому срезу. Ширина шва 7-10 мм. Уменьшить припуск обработанной строчки до 5 мм. В местах скруглений надсечь. Срезать припуски шва в уголках, не доходя до строчки 2-3 мм. Вывернуть на лицевую сторону, выправляя уголки.
	


	3. Шов обтачивания выправить и выметать, образуя кант из детали кармана шириной 1 мм, приутюжить. Удалить наметку. Отлетной край обтачки обработать зигзагообразной строчкой. Карман  приутюжить с изнаночной стороны.
	


	4. Приступить к обработке следующих углов.
Перегнуть обтачку верхнего необработанного угла кармана по линии обтачивания на лицевую сторону. Сколоть, сметать и обтачать этот необработанный угол кармана (1) по ширине обтачки. Срезать излишки ткани в уголках.
В той же последовательности произвести обработку нижнего необработанного угла (2).
Удалить нити сметывания, вывернуть изделие, выправить уголки.

	


	5. Подогнуть наружные срезы кармана на изнаночную сторону, приутюжить, заметать. Оставшийся угол сложить, как показано на схеме.
	


	6. Выполнить отделочную строчку по фигурному срезу входа в карман на 5 мм от края. Отутюжить.
	


	7. Произвести разметку расположения кармана на основной детали. Приколоть, наметать карман на основную деталь по четырем прямым линиям, чтобы они не захватили вход в карман. Настрочить шириной шва 5 мм (не больше). Наметку удалить. Выполнить окончательную ВТО.
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Практическая работа по технологии обработки швейных изделий
для девочек 10-11 классов
«Обработка горловины с вырезом «каре» подкройной обтачкой»

Материалы: хлопчатобумажная ткань размером для раскроя основной детали  280 x 300 мм., ткань для раскроя подкройной обтачки 220 x 250 мм.
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Последовательность выполнения и графическое изображение

	Описание операции
	Графическое изображение

	1. Вырезать из бумаги шаблон основной детали и обтачки для обработки среза горловины. Выкроить основную деталь и обтачку горловины, соблюдая все правила раскроя
	


	2. Проложить контрольные линии прямыми стежками по линии середины переда и спинки на основной детали. Отметить линию плеча на обтачке.

	


	3. Подготовить обтачку: подогнуть внешние срезы обтачки на изнаночную сторону на величину 10 мм и заметать, обработав углы в соответствии со схемой.
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	4. Наложить обтачку лицевой стороной на изнаночную сторону изделия, совмещая срезы горловины (убедиться, что линии середины и линии плеч всех деталей совпали). Приколоть и приметать.
Обтачать горловину со стороны обтачки. Ширина шва 5 мм. Удалить наметку.
Надсечь припуски швов в уголках, не дорезая до строчки 1-2 мм. В местах скруглений сделать надсечки.
	


	5. Отогнуть обтачку на лицевую сторону изделия. Шов обтачивания выправить и выметать, перепуская 1 мм на изнаночную сторону. Приутюжить с изнаночной стороны изделия. Удалить наметку, горловину тщательно приутюжить еще раз с изнаночной стороны
	


	6. Наложить и наметать отлетной край обтачки на изделие.
Настрочить обтачку на 1 мм от подогнутого края.
Проложить отделочную строчку по краю горловины шириной шва 1 мм по стороне обтачки.
Удалить сметочные стежки. Провести окончательную ВТО
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